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最近我們接到不少電話，

詢問究竟該如何妥善測量定位

銷。其實，這類要求之所以產

生，通常是源自製造商、經銷

商、消費者三者間測量法的不

同。其他人已瞭解這之間的關

聯，並開始試著找尋能夠進行

妥善測量的合格檢驗室。

大部分的人一開始都認為，

檢驗定位銷，應該相當容易才

對，因為定位銷的尺寸基本上只

包括直徑與長度兩個部分。不

過，這樣的預設顯然是錯誤的，

因為事實上，定位銷的標準公

差僅有萬分之二英吋。而要進行

良好的測量，你所使用的測量

工具，測量範圍必須要精細到

測量物公差的十倍以上。也就

是說，因為定位銷的的公差是

萬分之二英吋，測量工具的測量

範圍應該至少要達到十萬分之二
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英吋。經過測量之後，你才能預留足夠的空間，以便清楚界定測量結果究竟有沒有超出

既定規格。

要準確測量定位銷的話，你

就不能使用標準的千分尺、卡尺、

或數位顯示器。測量定位銷的最

佳工具包括台式千分尺、通用長度

測量機（ULM）(圖1-2)、超級測微

儀等。這些工具可能有不同的名

稱，但共通點在於，其測量範圍能

在萬分之二英吋與十萬分之一英吋

間調整(圖3)。這類儀器通常也具

備調整鐵砧壓力的功能，能夠維

持儀器重覆測量極小範圍時的穩定性。儀器的測量表面是平坦的接觸點，在必要時還

能調整接觸點間的距離。這類儀器也具有資料傳輸的功能，如此一來，讀數就能直接

傳送到表格或資料庫中。同時，視其功能與配件的不同，類似的儀器有可能價值不斐。

測量進行的環境，也是另一個影響極小範圍測量的重要因素。假如供應商和消費

者在溫度相差超過10度以上的不同地方進行測量，即便他們使用相同的儀器測量同一

批定位銷，仍可能得到不同的數據。有鑑於此，定位銷供應商與消費者，都應該在相同

的校準環境中，進行定位銷直徑的測量。理想校準環境的溫度應為68度，同時具有不

超過50%的相對溼度。測量進行前，可以先將定位銷置於該環境中2到24小時，使其達

到穩定的狀態。

根據上文，測量小小的定位銷將是個天大的麻煩。不過事實上，如果要在多方之間

準確測量這個公差只有萬分之二英吋的產品，似乎一定要這麼大費周章。

不過，許多定位銷供應商似乎從未對他們的產品進行類似測量。而如果要確保重

覆測量定位銷的準確性，這些是必須的儀器與程序。若是繼續在未經控制的環境中，

使用無法控制壓力且不具合適測量範圍的儀器測量定位銷，那麼定位銷測量的爭議，

將永遠不會結束。

測量定位銷的最佳工具包括台

式千分尺、通用長度測量機（ULM）、

超級測微儀等。這些工具可能有不

同的名稱，但共通點在於，其測量範

圍能在萬分之二英吋與十萬分之一

英吋間調整。
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測量定位銷，沒那麼容易！
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