
最近我接到很多電話尋求幫助他們進行合適的定位銷量

測。這些要求多數是因為製銷廠商、批發商和末端用戶之間

產生差異。

多數人第一眼看到定位銷時的反應通常是認為它很容易

檢測，因為外型看起來可以用基本卡鉗或千分尺測出簡單線

徑和長度。這樣的假設是不正確的，因為一支定位銷的標準

公差事實上只有.0002英吋(約 .005公釐)。這個公差比較像是

量規的公差而非產品的公差，因此量測應該要以相對應的標

準看待。好的量測告訴我們，量規的解析度或精確度應該比

被量測的物件高上10倍。建議你使用這個10:1準則，這樣才有

足夠的測量增量來清楚地決定測量是在所要求規格內還是

規格外。解析度和精確度是兩個不同的術語，這主題我們之

後會討論。現在我們會假定兩項在意義上非常相近，以便更

好解釋定位銷量測這個主題。一般來說，較高的解析度意謂

較高的精確度。所以剛剛所說的好上10倍，意謂我們最理想

的量測工具解析度必須達.000020” (2,000萬分之一 英吋)以
上。大多數千分尺、卡鉗、指示器和手工具並沒有這種高解析

度或精確度。因此他們無法被用來精確量測定位銷。 

精確量測定位銷最實用的設備，是多數人們口中所說的

檯式比較測量機或Super-mic。本質上它是一台高精度、穩固

的線性量測機，並具備數位讀數，以及校準量測壓力的能力，

類似下圖的機台。
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下圖顯示的 U L M 萬用線性量測機具

有.000010”的解析度，且可與電腦連結進行電子

捕捉尺寸測定。這台設備的關鍵特色不只是其解

析度，還有提供穩定測量壓力的能力，這在處理

極小公差範圍時非常重要。

這樣的設備可能會相當昂貴，這也是為什麼

多數人認為一支好的千分尺就可以進行這樣的

任務。

定位銷本身的量測可以如下圖一樣夾在兩件

鐵鉆中間完成。

用圖示所顯示的方向來量測也是不錯的方

式，然後把銷旋轉90度並再次進行測量以確定是

否存在圓變形的狀況。尺寸的一致性並不允許圓

變形。

在量測定位銷時要特別注意的是環境的狀

態。如果定位銷的供應商和買家使用相同的設

備量測相同的銷，但其環境情況相差華氏10度以

上，他們會獲得不同的結果。所有重要關鍵或具

高度公差差異的量測都應該在有溫控的環境中

進行。廣泛被接受的量測溫度是華氏68度上下正

負兩度。另外強烈建議定位銷的供應商和買家在

這種校準型的環境下作業，也建議定位銷應先在

室溫下回復狀態2-24小時，這樣才能在進行量測

前保持穩定狀態。

測量簡單的定位銷看起來似乎相當花錢也

存在很多問題，不過實際上，公差只有.0002英寸

的產品要求必須這樣做，以取得正確的量測結

果。很多定位銷的供應商在先前量測這些產品時

都沒有特別關心這個部分。只要設備沒有足夠的

解析度也沒有壓力控制就使用在未經控制的環

境時，定位銷的問題將繼續令相關供應商苦惱。
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