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永不妥協的品質承諾 
最好的鑽尾螺絲成型機－

昶詠機械股份有限公司

文／惠達　張乃文

昶詠機械鑽研鑽尾螺絲20餘年，創立之初只有一種機型，但一直秉持與客戶共同研發，

傾聽客戶需求的理念，不斷地開發新產品。是目前機種最齊全的鑽尾螺絲成型機專業製造廠。

昶詠成立於1998年11月，剛滿20週年，2019年元月8日第1000台鑽尾機出廠。回顧開廠

初期，多次傳言昶詠即將結束營業，又經歷股東之間的糾紛，工廠拍賣的危機及三年的法律訴

訟，昶詠總經理廖期偉百感交集的說：「跑了三年的台中法院，打

贏了官司才有今天的昶詠。」20週年，第1000台出廠，對昶詠來

說是新的里程碑，堅持品質&服務是昶詠
邁入第三個10年不變的原則。

規格多樣化　機體設計耐用結實

鑽尾螺絲成型機基本上只有生產鑽尾螺絲才用得到，所以在螺

絲業相較於其他螺絲機械的需求較小。但這並沒有澆熄昶詠對於鑽

尾螺絲成型機製造的熱誠，不斷地在這個領域中鑽研，只要有客人反

應缺失昶詠就會針對問題進行測試改良，無論後續需要花多少時間

與精力，都堅持要做到最好。

目前昶詠鑽尾螺絲成型機分為單衝程和雙衝程兩種結構，再以

所生產的螺絲尺寸區分大小機型。雙衝程的結構是針對不銹鋼螺絲設

計的，單衝程主要是生產碳鋼螺絲。目前PM-100、PM-100S、PM-
200、PM-210S都是熱銷機型。其機種生產速度最高可以達到每分

鐘600 Pcs，除了標準機型外也可依照客戶需求設計特殊機型PM-
W250S，目前最大機型可生產600mm的鑽尾螺絲。昶詠研發出的

產品更獲得多項專利，採用不同的鑄鐵材料，讓機器剛性更強、結構

紮實，噸數更是別廠的1.25倍。

昶詠採用專利的「雙離合器控制系統」可迅速脫離飛輪慣性，讓

機器在高速運轉下可瞬間剎車，避免因送料不順、空模撞擊而產生的

螺絲品質問題，也可保護模具，提升生產效率，因此許多廠商捨棄當

地較便宜的機器也要進口昶詠的成型機。昶詠的各種機型都經過CE
認證，品質在歐盟國家也都獲得肯定。

聯絡人：廖期偉先生

Email: tforever@ms29.hinet.net

維修服務效率高

未來拓展新興國家市場

在售後服務方面昶詠一點也不馬虎，為了

要能夠在第一時間有效率地排除客戶問題，

直接在台灣螺絲大本營高雄岡山設立維修服

務站，為了免去維修人員來往的時間，在中國

廣州、浙江也有委託合作廠商為中國客人做售

後服務。不停地培訓維修人員，若真的有遇到

無法排除的問題，總公司人員也可以立刻飛

到國外提供支援。

目前銷售部份以外銷為主，近年來受惠

於新興國家的生產條件日益成熟故需求大

增，尤其越南、印尼、印度等國家，訂單持續

攀升。越南台塑鋼廠的成立，更帶動一波投資

潮，昶詠也計劃在胡志明市設置服務站。目前

昶詠沒有獨家代理商，歡迎有興趣的廠商能

來洽談合作事宜。


